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1. Cel instrukciji

Instrukcja transportu i pakowania Transsystem okresla podstawowe wymagania jakie powinny
by¢ spetnione przy prawidiowym zabezpieczeniu wyrobu i materiatdbw na czas transportu.
Wymagania te skierowane sg zaréwno dla dostawcéw materiatdw stalowych, firm
podwykonawczych (kooperantéw) oraz pracownikéw spedycji firmy Transsystem. Instrukcja ta
jest nastepstwem ujednolicenia formy pakowania materiatdw oraz wyrobéw w postaci
konstrukcji stalowej, blach, siatek i barierek, a takze oczekiwan ze strony dostawcoéw by byto
okreslone jak powinni dostarczaé¢ poffabrykaty do dalszej produkcji lub do odbiorcy finalnego
Transsystemu.

W przypadku zabezpieczania do transportu urzadzen lub ich podzespotéw nalezy
kazdorazowo podchodzi¢ indywidualnie do danego typu wyrobu i zastosowa¢ materiaty
niezbedne w celu poprawnego zabezpieczenia wyrobu.

Dokument nie odnosi sie do innych niewymienionych elementéw. Instrukcje transportu i
pakowania tych elementéw nalezy kazdorazowo uzgadnia¢ z firmg Transsystem przed
rozpoczeciem wspoétpracy lub projektu. Skrécona instrukcja pakowania wyroboéw znajduje

sie w zataczniku nr 1.
2. Zakres stosowania

Firma Transsystem powinna przekazaé niniejszg instrukcje kooperantowi, dostawcy, ktéry ma
obowigzek uwzgledni¢ zawarte w nim wymagania w czasie realizacji projektu.

Alternatywnie dostawca moze zaproponowaé wiasne warunki pakowania, ktdérg musi
zatwierdzi¢ firma Transsystem.

Przed przystgpieniem do pakowania nalezy przygotowa¢ wszystkie materiaty
opakowaniowe oraz dokona¢ przegladu stanu technicznego urzadzen i narzedzi, uzywac tylko

sprawnych narzedzi, usterki zgtosi¢ dozorowi.
3. Wymagania pakowania wyrobéw

Wyroby w znaczeniu obecnego punktu sg to przetworzone czesciowo materiaty (potwyroby) jak
np. konstrukcja wykonana na czarno do dalszej obrébki i malowania jak i wyroby finalne
spakowane na wysytke do odbiorcy koncowego. Wyroby mogg zosta¢ spakowane dopiero po
finalnym odbiorze jakosciowym. Przed rozpoczeciem pakowania nalezy ustali¢ kolejnos¢
pakowania poszczegolnych list elementéw wg. planu wysytek, przygotowac lub pobraé gotowe
podzespoty i zespoty z malarni i montazu a z magazynu potrzebne elementy zigczne i inne

materiaty na wysytke.
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3.1.1.

Konstrukcje stalowe (belki, blachy, stezenia, barierki, siatki ptytki i inne)

Wyroby jak konstrukcje, blachy, barierki, siatki nalezy kompletowa¢ wg. list elementéw;
Najwazniejsze jest by pakowaé materiaty w paczki w ramach jednej listy elementéw,
kierujgc sie zasada najmniejszej objetosci (maksymalne zageszczenie elementéw);
oraz formowania w prostopadtosciany i szesciany dobierajagc dlugosci i inne

gabaryty elementéw oraz zapewniajgc mozliwos¢ sztaplowania;

Do pakowania wyrobow finalnych nalezy uzywac¢ drewnianych listew - przektadek
pionowych i poziomych wytozonych piankg polietylenowa grubosci 2mm. Mozliwe
jest zastosowanie folii lub samych przektadek jesli Transsystem wyrazi na to zgode
Grubo$¢ przektadek nalezy dostosowa¢ do wagi konstrukcji. Zaden pomalowany
element stalowy nie moze sie stykaé ze sobg ani z zadnym innym elementem,
poniewaz powoduje to uszkodzenia powioki malarskiej a w konsekwenciji ryzyko korozji
oraz wady wizualne. Do wyrobéw na czarno (przed malowaniem) mozna uzy¢

przektadek bez pianek;

Elementy nalezy spina¢ tasmg poliestrowg o szerokosci 32mm, o symbolu GW 105.
Alternatywne rodzaje tasm muszg by¢é zatwierdzone przez Transsystem.

Zabezpieczenie musi by¢ odpowiednie do wagi elementéw;

Widty wbzka widtowego powinny by¢ wyscielone np. przyklejong tasma lub listewkami

by nie uszkadza¢ powtoki na polakierowanych elementach.
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o Uktadajgc konstrukcje jak np. belki w ramach jednej listy elemntow nalezy zachowac
wymiary na szerokosc¢ do 1,1 m, wysokos¢ do 1,1 m, dlugosé — do wymiaréw naczepy
samochodu, zachowujgc mozliwosé sztaplowania;

e Wagowo jedna paczka nie powinna przekracza¢ udzwigu wozkow widtowych;

o Jesli zaznaczone jest w dokumentacji lub w zamowieniu iz do pakowania nalezy uzywaé
drewna fumigowanego (fitosanitarnego) to jest to wymaog konieczny;

¢ Mniejsze elementy jak ptytki nalezy zapakowaé w pudetka lub skrzynie odpowiednio je
oznaczajgc. Paczki nalezy formowaé w sposéb umozliwiajgcy ich sztaplowanie;

o Kazdorazowo nalezy zwraca¢ uwage na fakt identyfikowalnosci elementu;

3.1.2. Blachy podestowe, pokryciowe i inne

e Blachy nalezy uktada¢ jedna na drugiej stosujac listewki — przektadki wytozone pianka
pomiedzy poszczegdlnymi blachami;

o Wysokos¢ paczki z blach nie powinna przekracza¢ 1,1 m. Blachy nalezy uktadac¢ na
paletach lub podestach umozliwiajgcych transport wézkami widtowymi;

e Ulozone blachy nalezy spig¢ tasma;

o Kazdorazowo nalezy zwraca¢ uwage na fakt identyfikowalno$ci elementu

3.1.3. Barierki, siatki, maty

e Barierki powinny zosta¢ spakowane poziomo na lezgco, uktadajgc je na paletach lub
podescie drewnianym oraz stosujgc przektadki w celu zabezpieczenia przed
pokrzywieniem. Przektadki powinny byé przy stupkach. Przy spinaniu tasmami
nalezy zachowac¢ ostroznos¢ by nie pokrzywic¢ lub nie uszkodzi¢ elementéw;

e Szczegoblng uwage nalezy zwréci¢ przy zatadunku i wytadunku wézkiem widlowym
by nie pokrzywi¢ barierek;

e Przy zabezpieczeniu barierek na samochodzie/naczepie nalezy zwrdci¢ uwage by
spinajgc pasami transportowymi nie pogig¢ i nie uszkodzi¢ barierek;

e Inne formy pakowania i zabezpieczania barierek, np. pionowo na stojakach
transportowych typu L powinny zosta¢ wczesniej uzgodnione z Transsystemem;

o Kazdorazowo nalezy zwraca¢ uwage na fakt oznaczenia i identyfikowalnosci elementu.

3.1.4. Urzadzenia i wyroby (np. przenosniki, windy, itp.)

o Kompletowac i skreca¢ nalezy mozliwie wszystkie elementy danej listy elementéw

dajgce sie zmontowac, ktére mozna bezpiecznie jako catos¢ przetransportowag;
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e Elementy nie nadajgce sie do zmontowania nalezy doktadnie opisac i zaznaczy¢ do

jakiej listy elementéw nalezg i na jakim polu montazowym powinny by¢ zmontowane.

3.1.5. Elementy drobne

o Elementy zlgczne pozostate po kompletacji nalezy zapakowaé do pudetek, opisac i
wystac ze zmontowang konstrukcja;
e Elementy drobne tj. klemy, futra (podktadki), katowniki nalezy pakowac¢ w skrzynie

drewniane, kazdy rodzaj oddzielnie w skrzyni, doktadnie opisany.

3.1.6. Uwagi ogodlne

o Wyroby nalezy pakowaé w kolejnosci odwrotnej do kolejnosci roztadunku, tak by byty jak
najsprawniej dostepne do montazu;

e Braki ilosciowe i jakosciowe nalezy niezwtocznie zgtosi¢ dozorowi na dokumencie
-Meldunek o brakach w wysytce”.

o Pakowane elementy jesli s3 pomalowane musza by¢ wyschniete i a lakier na tyle
utwardzony by materiaty opakowaniowe jak przekfadki i pianki nie przyklejaty sie i nie
uszkadzaty powtoki pakowanych elementéw;

o W przypadku stosowania palet czy podestow elementy nie mogg wystawaé poza ich
obrys. Zawsze nalezy dazy¢ do formowania jednostek fadunkowych w szesciany,
prostopadtosciany bez uskokéw maksymalnie zageszczajac elementy;

e Ze wzgledu na uszkodzenia lakieru pakowane elementy zaré6wno w uformowanych
jednostkach/paczkach jak i zatadowane na srodki transportu nie moga sie stykac
jeden do drugiego ani do innych powierzchni. W przypadku przypadkowego
uszkodzenia nalezy otarcia poprawi¢ lakierem w kolorze RAL pakowanych
elementow;

o Wszelkie watpliwosci dotyczgce czytelnosci dokumentacji nalezy zgtasza¢ dozorowi,
wyjasnia¢ z Transsystemem;

e Przyktady pakowania umieszczone sg na zdjeciach w dalszej czesci instrukcji;

e Skrocone wytyczne opisane sg w zatgczniku 1 — w skroconej instrukcji pakowania

wyrobow.
4. Oznaczenia wyrobow

e Oznaczenia muszg by¢ jednoznaczne, czytelne, trwate, identyfikujagce dany materiat lub

wyrob oraz pozwalajgce na sprawne przyjecie, wydanie oraz montaz na budowie;
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4

Kazdy element palety musi by¢ opisany: nr kontraktu, listy elementéw oraz pozyciji;
Identyfikacjg elementu na palecie jest blaszana przywieszka, dodatkowo (jezeli jest takie
wymaganie) powinien by¢ wybity lub wygrawerowany numer pozycji na elemencie,
Kazda paleta musi mie¢ zafoliowang przywieszka z nastepujgcymi danymi: nr kontraktu,
listy elementy, palety, pozyciji, ilo$¢ pozycji w palecie (chyba, ze Transsystem wyda inne
zalecenia);

Elementy ztaczne zapakowane w pudetka nalezy opisa¢ i wysta¢ z konstrukcja.

Kontrola

Kontrole przeprowadza wyznaczony pracownik spedyciji lub pracownik KJ

Sprawdzi¢ ilosci wykonanych detali wg. rysunkéw i list elementow;

Sprawdzi¢ jakos¢ i estetyke powtok malarskich, czy nie zostaty uszkodzone podczas
przetadunku i transportu, dokonac¢ poprawek, kontrola 100%;

Sprawdzi¢ oznaczenia elementow z dokumentacjg techniczng oraz wysytkows;

Przed zatadunkiem sprawdzi¢ i wypetnicC listy kontrolne jakosci zgodnie z wytycznymi
jakosciowymi — iezeli sg wymagane;

Uzyte narzedzia pomiarowe muszg by¢ legalizowane (aktualna kontrola jakosci);
Przestrzega¢ przepiséw BHP — na terenie Transsystemu obowigzujg instrukcje BHP o
numerach 8/BHP, 15/BHP, 17/BHP;

Wypehi¢ i sprawdzi¢ oraz dotgczy¢é dokumenty wysytkowe oraz dokumentacje

techniczng lub powykonawczg jezeli jest taka koniecznosc.
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6. Dokumenty dostawy wyrobow

Do dokumentow wysytkowych nalezy dotgczy¢ dokumentacje powykonawczg (jezeli klient
sobie takg zazyczy), Swiadectwa kontroli, liste spawaczy.
Standardowy zestaw dokumentow to”:

1. Dokument WZ (,Lieferschein”, ,Packing list”);

2. Lista przewozowy CMR w przypadku transportu miedzynarodowego;

3. Lista elementéw i inne wykazy wg. wytycznych Transystemu — jesli wymagane

4. Dokumentacja techniczna jesli sg takie wytyczne Transsystemu.

7. Awizacja dostawy wyrobow

Kazda dostawa musi by¢ awizowana mailowo minimum 2 dni przed dostawag na adres e-mail

wskazany przez odbiorce lub do kierownika budowy

8. Przyktady prawidiowego pakowania wyrobow

M - poprawne pakowanie i mocowanie na naczepie samochodu, formowanie w prostopadto$cian

Poprawne formowanie paczek z konstrukcji — bez uskokéw, elementy nie stykajg sie, sg spiete i

Ooznaczone

Poprawne stosowanie przektadek drewnianych dla konstrukgji i barierek oraz zawieszek z oznaczeniami
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Poprawne znakowanie - zawieszka metalowa — oznaczenie elementu na palecie lub w paczce oraz
przygotowanie belek do potozenia konstrukcji na naczepie

Jednostka fadunkowa — paczka z listami elementéw
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9. Przyktady wadliwego pakowania wyrobow

- uskoki (brak szescianu lub prostopadtoscianu paczki) oraz brudna konstrukcja, pojedyncza tasma
plastikowa zbyt staba

Inne niedopuszczalne wady pakowania:

- wyréb malowany spakowany za wczesnie, lakier nieutwardzony i przektadki poodbijaty sie na
wyrobie, dodatkowo rdza w niedomalowanych miejscach, co powoduje reklamacje i koszty
poprawek

- materiat/wyréb wystaje poza europalete, brak zabezpieczenia typu: pas, tasma plastikowa, tasma
metalowa

- materiat/wyréb luzno potozony, mozliwos¢ przemieszczania sie elementéw podczas transportu,

mozliwosé uszkodzen (brak materiatu przektadkowego typu karton, folia, pianka), zagrozenie
BHP
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- barierki niezabezpieczone przektadkami z drewna, pokrzywione i bez tabliczek z oznaczeniami -
reklamacja

- materiat/wyréb spakowany w inny sposob niz oznaczony lub niz jest na listach/wykazach zbiorczych
z pakowania - reklamacja

- uformowane blachy ale na przektadkach drewnianych brak pianek - reklamacja

10. Wymagania pakowania materiatéw

Materiaty to elementy uzywane do produkcji oraz montazu pétwyrobdéw i wyrobéw gotowych.
W wiekszosci przypadkow opakowania kartonowe, europalety, przektadki, podktady, belki
drewniane i skrzynie drewniane bedg gtéwnym typem opakowania materiatéw. Jesli to nie
bedzie mozliwe, dopuszczalne jest uzywanie innych typow opakowania jesli beda
kazdorazowo zatwierdzone przez firme Transsystem.

Projekt opakowania powinien uwzglednia¢ transport, przetadunki i magazynowanie, biorgc pod

uwage rowniez efektywnos¢ kosztowg rozwigzania.

10.1.1. Materiaty stalowe (profile, dwuteowniki, blachy, druty, katowniki, inne)

e Materiaty stalowe nalezy uktada¢ na przektadkach drewnianych, podestach lub
paletach w celu umozliwienia roztadunku suwnicami (zatozenia paséw transportowych)
lub wézkami widtowymi. Standardowo przy wigkszych ilosciach dwuteowniki powinny
byC¢ przywozone w paczkach spiete stalowymi tasmami. Materiaty luzem nalezy
odpowiednio spig¢ i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie w trakcie transportu i

roztadunku;
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o Material powinien byé zatadowany w odpowiedniej kolejnosci (odwrotna
kolejnos¢ zatadunku w stosunku do wytadunku - materialy wyladowywane
pierwsze powinny byé zaladowane jako ostatnie), tak by przy wytadunku nie byt
przycisniety materiatami dla innych odbiorcéw i by mozna go byto bez przeszkdd
roztadowac. Zastrzegamy sobie prawo nieroztadowania materiatu przycisnietego innymi

materiatami;

10.1.2. Materialy ztaczne, elektryczne, inne

e Kazdy osobny materiat powinien byé spakowany i oznakowany osobno;

¢ Najlepiej by materiaty dla jednego urzadzenia w projekcie byty spakowane jako zestawy

e Materiaty nie mogg wystawac poza granice opakowania;

o Niespaletyzowane materiaty w kartonowych pudtach nie mogg przekroczyé¢ wagi 30 kg;

¢ Opakowanie powinno zapewnia¢ jak najlepsze wykorzystanie przestrzeni;

o Wszystkie materialy muszg by¢ fatwo dostepne do wypakowania. Ciezkie materiaty, w
celu unikniecia obracania, muszg by¢ spakowane w pozycji w jakiej sg montowane;

e Opakowanie musi zapewnia¢ podstawowg ochrone przed uszkodzeniem,
zawilgoceniem lub zabrudzeniem materiatu, a jesli to mozliwe rowniez przed swiattem
ultrafioletowym;

e Opakowania materiatow, ktére wptywajg na wyglad produktéw Transsystem muszg
zapewniac szczegolng ochrone powierzchni eksponowanej w wyrobie gotowym;

o Opakowanie musi zapewnia¢ mozliwos$¢ transportu, przetadunkéw i magazynowania
przy uzyciu konwencjonalnych srodkéw transportu i magazynowania takich jak wézek
widtowy i suwnica.

¢ Opakowanie musi by¢ zaprojektowane tak, aby zapewnia¢ podniesienie go przez kazdy
typowy wozek widtowy z kazdej z czterech stron;

¢ Opakowanie wielokrotnego uzytku musi by¢ pietrowalne co najmniej do trzech pozioméw
podczas transportu, przetadunkéw i magazynowania. Takie samo opakowanie dla
danego materiatu powinno by¢ uzywane we wszystkich dostawach, chyba, ze firma

Transsystem wyrazi zgode na inny rodzaj opakowania;
11. Oznaczenia materiatéw

¢ Oznaczenia muszg by¢ jednoznaczne, czytelne, trwate, identyfikujgce dany materiat lub

wyréb oraz pozwalajgce na sprawne przyjecie, wydanie oraz montaz na budowie;




i L. Nr: 1J 4/03-15
'E s TRANSSYSTEM Instrukcja pakowania 1 transportu Strona

. . Nr wyd.: IV
/4 /4

materiatdéw 1 wyrobow . 12216
Wazine od:
2017-05-02

Dzial nadzorujacy: Opracowal: Tomasz Krzykawski | Sprawdzil: Zdzistaw Rachwat Zatwierdzil: Bartosz Krzeminski

PRACOWNIA PRZYGOTOWANIA

PRODUKCII Data: | 2017-04-24 Data: | 2017-04-28 Data: [ 2017-05-02

e Materiaty powinny by¢ oznaczone indeksami materiatowymi firmy Transsystem jezeli
numery indekséw zostaty nadane i przekazane;

e Poszczegolne elementy powinny by¢ oznaczone numerem rysunku, wg ktérego zostaty
wykonane; opisem materiatu, indeksem dostawcy — dotyczy materiatu powierzchonego
(Beistellung);

o Jezeli pod jednym indeksem materiatowym wystepuje wiele elementow to kazdy element
powinien byé oznaczony numerem rysunku natomiast komplet opisany numerem
indeksu materiatowego;

o Materiat musi by¢ oznaczony numerem seryjnym lub numerem partii produkcyjnej;

o Kazdy materiat i kazde opakowanie powinno by¢ oznaczone osobno;

¢ Na opakowaniu powinna znajdowac sig lista materiatéw z indeksami materiatowymi firmy
Transssystem jesli zostaty przekazane oraz opisy materialtdw wraz z indeksami
dostawcy;

o Jedli nadano takie wytyczne, opakowanie powinno by¢ oznaczone piktogramami
bezpieczenstwa (patrz zatgcznik);

o W przypadku drobnych elementéw nalezy spakowaC je w opakowanie zbiorcze

i odpowiednio oznaczy¢.
12. Dokumenty dostawy materiatéw

Kazda dostawa musi zawiera¢ dokumenty dostawy zawierajgce informacje w jezyku polskim
i/lub angielskim lub niemieckim w zaleznosci od indywidualnych ustaleh z firmg Transsystem.
Dokument dostawy powinien zawierac:
¢ Numer / nazwa projektu;
¢ Numer zamoéwienia lub numer reklamaciji;
e Numer linii zamoéwienia;
¢ Indeks materialowy Transsystem wg zamowienia i/lub Umowy;
¢ Indeks dostawcy;
e Opis materiatu z podaniem numeru rysunku, iloSci oraz jednostki miary zgodnie
Z zamowieniem;
e Numer pozycji materiatu wg zamdwienia i/lub umowy;
¢ Dla materiatéw hutniczych przed dostawa (mailem) a najpdézniej wraz z dostawg
obowigzkowo nalezy dostarczy¢ atesty. Dostarczane atesty na wyroby hutnicze

muszg posiada¢ znak CE. Dla gatunku S235JR i $S355J2 wymagane s3 atesty 3.1
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wg. EN 10204. Zamawiane materialy hutnicze powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
normy EN 10025; W innych przypadkach nalezy sie skonsultowa¢ =z
Transsystemem;

o Dokument dostawy WZ z wpisanymi wytopami dla kazdej pozycji musi by¢ zgodny

z atestem.

13. Wymagania logistyczne

13.1.1. Opakowania wielokrotnego uzytku.

Opakowania wielokrotnego uzytku muszg by¢ dostarczone w odpowiedniej ilosci do
zapewnienia dostaw, magazynowania, transportu wewnetrznego i transportu powrotnego bez
niepotrzebnej zwtoki.

Opakowania wielokrotnego uzytku muszg by¢ widocznie oznakowane napisem ,Opakowanie
zwrotne / Returnable Packing”, wraz z adresem zwrotnym wiasciciela oraz indeksem
opakowania. Opakowania te powinny posiada¢ opis z wagg pustego opakowania, mozliwosé
pietrowania i inne niezbedne instrukcje bezpieczenstwa. Nieoznakowane opakowanie beda

traktowane przez firme Transsystem jako opakowanie jednorazowe.

13.1.2. Jednostka tadunkowa (logistyczna) — paczki

o Jednostka fadunkowa jest kombinacjg roznych materiatéw znajdujgcych sie na jednej
liscie wysytkowej, ktére sg pakowane razem (jako paczka);

e Do jednostki tadunkowej zawsze powinna by¢ zalagczona lista znajdujacych sie w
niej materiatléw z indeksami materiatowymi firmy Transsystem oraz iloscig;

¢ Jednostka fadunkowa musi by¢ dostarczona kompletna. llo$¢ na liscie materiatéw musi
sie zgadza¢ ze stanem faktycznym;

o Wszystkie materiaty znajdujace sie w jednostce tadunkowej muszg byc¢ tatwo dostepne
do wypakowania oraz kontroli iloSciowej;

o Kazda jednostka tadunkowa musi by¢ spakowana osobno. Jesli jednostka tadunkowa
nie pozwala na spakowanie wszystkich materiatéw z listy wysytkowej dopuszcza sie
dzielenie jej na mniejsze opakowania. Mniejsze opakowania muszg byé stosownie

oznakowane do jakiej jednostki fadunkowej nalezg.
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14. Awizacja dostaw materiatéw

o Kazda dostawa musi by¢é awizowana mailowo minimum 2 dni (dla DAP i DDP — dowdéz

przez dostawce) i 3 dni (dla EXW i FCA — odbiér przez Transsystem) przed dostawg na

wskazany przez Transsystem adres e-mail;

e Brak awizacji (zgtoszenia dostawy) moze wptyngé na opdznienie roztadunku lub go w

danym dniu catkowicie uniemozliwic;

¢ O ile nie wskazano inaczej, wszystkie dostawy prosimy kierowa¢ na adres:
TRANSSYSTEM Spotka Akcyjna sp.k.

Wola Dalsza 367

37-100 tancut —- MAGAZYN MATERIALOW
godziny roztadunkéw Pn - Pt od 6:30 do 15.00

tadunki ponadgabarytowe nalezy uzgodni¢ z Transsystemem.
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15. Zalacznik 1 Instrukcja skrocona pakowania wyrobow Transsystem S.A. sp.k.

wyroby zachowujac zasady
BHP.

Lp Opis czynnosci Przykiad Wazne uwagi

1 Przed pakowaniem przygotu;j i ] Przeprowadz instruktaz dla
sprawdz narzedzia oraz pracownikéw, wyjasnij
materiaty do pakowania jak = wszelkie niejasnosci.
tasmy, przektadki drewniane, Przygotowanie skroci czas
pianki, wylozenie widet wozka. pakowania.

Zapoznaj pracownikow z
petng instrukcja pakowania i
transportu wyroboéw i
materiatléw Transsystemu.

2 Rozplanuj utozenie elementéw Unikaj schodkowania i
wg. list elementéw, formujac w wystawania elementow w
prostopadfosciany, zapewniajac celu unikniecia ich
minimalizacje objetosci, paczki uszkodzen.

0 wymiarach szerokosci i
wysokosci do 1,1 m.

3 Sprawdz utwardzenie powtoki Nieutwardzony lakier jest
malarskie;j. przyczyng uszkodzen i

reklamacji.

4 Sprawdz oznaczenie wyrobow Zwr6¢ uwage na
zgodnie z instrukcja. Wypetnij przywieszki, grawerki
listy kontrolne jakosci zgodnie z (elementy konieczne
wytycznymi jakosciowymi — oznaczen), listy elementéw
jezeli wymagane etykiety, opisy — wg.

wytycznych Transsystem.

5 Dokonaj przegladu pod Zakaz wysyiki
wzgledem jako$ciowym nieodebranych wyrobow.
otrzymanych elementow.

Wykryte niezgodnosci zgtos
przetozonemu lub kontrolerowi
jakosci

6 Spakuj wyroby zgodnie z Zabezpiecz przed
instrukcja, uzywajgc uszkodzeniami, pogigciem,
wyscielonych pianka przektadek elementy nie mogg sie
drewnianych poziomych i stykac. Jesli tak zaznaczono
pionowych, tasm odpowiedniej uzyj do pakowania drewna
wytrzymato$ci. Zapewnij fumigowanego.
sztaplowalno$¢ (pietrowanie) Szczegolng uwage zwrdcic
paczek. Pakuj zgodnie z listg na zabezpieczenie
materiatow, kierujac sie zasada barierek by ich nie pogiac.
minimalizacji objetosci. Do
wyrobéw wykonywanych na
czarno (bez malowania)
przektadki nie myszg byc¢
wyscielone pianka.

7 Elementy ztgczne oraz paczki Elementy drobne w ramach
zapakuj w pudetka i skrzynie, list wysytkowych
oznacz zgodnie z instrukcja. transportowaé razem z

konstrukcjg i innymi
elementami.

8 Przygotuj i dotgcz dokumenty Sprawdz co byto wymagane
dostawy oraz dokumentacje do danego projektu.
zgodnie z wytycznymi z
Transsystemu.

9 Skontroluj kompletno$¢, jakosé Kontrola 100% elementéw,
wizualna, oznaczenia uzupetnij ubytki lakieru.
elementéw oraz zgodnosé z
dokumentacja.

10 | Zataduj i wyslij spakowane Po zatadunku sprawdz, czy

nic nie zostato. O
jakichkolwiek
niezgodnosciach powiadom
Transsystem.
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16. Zalacznik nr 2 - Piktogramy na opakowania

1-géra
2 = kruchy

3 = chroni¢ przed deszczem

4 = chroni¢ przed cieptem

5 = dopuszczalna waga pietrowania

6 = srodek ciezkosci

7 = nie podnosi¢ wozkiem widtowym

8 = nie obraca¢
9 = nie pietrowac

10 = akceptowalna warto$¢ temperatury
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